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S.I.N.

Implant System



Creemos que la ciencia y tecnologia

son poderosos instrumentos para una vida mejor.

Al despertar la imaginacion, los talentos

y las capacidades humanas.

Para crear lo inédito o mejorar lo que ya conocemos.
Si, nosotros pensamos en el futuro.

Por eso, nutrimos un respeto profundo

por los que vinieron antes de nosotros.

Aprendemos y ensenamos juntos.

Vemos las relaciones como oportunidades para crecer.
Celebramos la innovacion, saber combinar ideas

de manera original.

Que dejar un legado en el mundo

es dejarlo mejor de como lo encontramos.

Porque lo que hacemos hoy rediseia el futuro

y como seremos recordados.

Y en lo que dependa de nosotros, irdn recorddndonos sonriendo.

S.I.N. Implant System - RESHAPE THE FUTURE WITH A SMILE

S.L.N.

Implant System
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{FUTURE .«
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Evidencias Cientificas

) |nvestigaci6n y desarrollo de productos
con prestigiosos institutos y
universidades como:

Aarhus University - Dinamarca
Chalmers University - Suecia
KU Lueven - Bélgica

Malmo University - Suecia

UNESP - Brasil
USP - Brasil
UFU - Brasil

SLmandic - Brasil

Excelencia en la produccion

» Equipos de alta calidad y tecnologia de
punta en la produccion.

> Produccion anual de mas de 5 millones
de items.



S.I.N.

Implant System

Presencia Global

> Unadelas mayores companias de
implantes en el mercado mundial.

> Amplia presencia internacional.
pha p

Calidad Asegurada y Certificaciones

) Riguroso control de procesos,
desde la llegada de la materia prima
hasta la entrega del producto final,
comprobado mediante certificaciones
nacionales e internacionales.
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£ FUTURE.

Apunte la camara del celular en direccién al texto.






La simplicidad de un clasico

TRYON® es el implante clasico de S.I.N.. El sistema de implantes TRYON® hexagono externo se
desarrollo tomando como referencia el concepto del mayor nombre en implantologia del mundo:

Profesor Per-Ingvar Branemark.
Siguiendo la evolucion de la implantologia, TRYON® cuenta con una conexion hexagono externo
y tambien un cono morse, ambos con doble ataque acido y macrogeometria que garantiza una alta

estabilidad primaria, eficiencia y seguridad para sus cirugias.

Con mas de 10 afios en el mercado, TRYON® es un implante con una extensa documentacion

cientifica y ya ha aportado mas de 3.000.000 de sonrisas en todo el mundo.




MAS QUE UN IMPLANTE, UN CONCEPTO

> Conexion hexagonal externa y cono morse.

) Fabricado en titanio comercialmente puro (Ticp) Grado 4: metal muy ligero,
muy resistente a la corrosion, el desgaste y la rotura.

) Alta estabilidad en
tejido dseo.

) Tiene rosca exterior con diametro de cuerpo variado y plataforma con
diametros de 3.5, 3.75, 4.0, 4.1y 5.0 mm: proporcionan una insercion
rapida y menos traumatismos.

) Superficie tratada con doble ataque
acido: rugosidad ideal que proporciona
una osteointegracion segura.

) Instalacion realizada con torque interno y sin ensamblador.

) Indicado

principalmente

> Amplia variedad de

componentes protésicos.

para protocolo o

protesis miltiples.

gs ) Excelente costo x beneficio.

) Compatible con la linea 3.6 FIT: permite el uso de Platform Switching para la
linea HE, beneficiando las zonas estéticas y anteriores, reduciendo el riesgo
de pérdida 6sea y microgaps.

> 2 opciones de llave para la instalacion (contra angulo y trinquete).




Tryon “st

? Indicado para huesos tipo | y Il.

? Se recomienda una instalacién infra-6sea de 1.5 mm.
y Torque maximo en cirugia: 80N.cm.

? Rotacion de las fresas iniciales: 1.500 rpm.

? Rotaciéon de las fresas conicas: 800 rpm.

? Fresas (lanza y helicoidal*): velocidad 1.500 rpm.

) Compatible con componentes cono morse de 11.5 °

*Excepto fresa helicoidal FHTD 4215, velocidad de fresado

recomendado es 800 rpm.




Secuencia de fresado

TRYON® ST

1500 rpm 800 rpm 1500rpm  800rpm 1500 rpm 800 rpm 20 rpm

& 3

8
-

DIAM. FRLTD FHTD FPTD FHTD FHTD FCTD FHTD FCTD FCTD FPTD FHTD FCTD MRl MRl MRl MRI
(mm) 2020 2015 2030 2715 3015 35 3215 37 40 3242 4215 50 35 37 40 50

ST 37xx 3.75 ° ° . ° °
ST 40xx 4.0 ° ° . ° . °
ST 50xx 5.0 ° . . ° ° . . °

® Indicado para huesos tipo | y Il Opcional. ® El uso del macho de rosca es opcional, porque , sin embargo siempre se debe respetar el torque maximo.

Informaciones técnicas TRYON® ST

ST 37XX ST 40XX ST 50XX

b ©3,75 i ®5,0
‘ 11.5° ‘ 11.5°

8.5mm

10.0mm
11.5mm
13.0mm
15.0mm
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Tryo N sat

CONO MORSE CILINDRICO

? Indicado para huesos tipo lll y V.

? Se recomienda una instalacion infra-osea de 1.5 mm.
? Torque maximo en cirugia: 80N.cm.

? Rotacién de las fresas iniciales: 1.500 rpm.

? Rotacion de las fresas conicas: 800 rpm.

) Compatible con componentes cono morse de 11.5 °.



Secuencia de fresado

TRYON® SAT

1500 rpm 800rpm 1500 rpm

DIAM. FRLTD FHTD FPTD FHTD FHTD
(mm) 2020 2015 2030 2715 3015

SA 3xxST 3.75 ° .
SA 4xxST 4.0 . . .
® Indicado para huesos tipo lll'y IV. Opcional.

Informaciones técnicas TRYON® SAT

SA 3XXST SA 4XXST
3,75 ®4,0

8152 18 %5E

8.5mm

10.0mm
11.5mm
13.0mm
15.0mm




> Indicado para huesos tipo Il y IV.

? Se recomienda una instalacion infra-6sea de 1.5 mm.
» Torque maximo en cirugia: 80N.cm.

? Fresas (lanza y helicoidal *): velocidad 1.500 rpm.

> Fresas (piloto y countersink): velocidad 800 rpm.

) Compatible con componentes cono morse de 11.5 °.




Secuencia de fresado

TRYON® SC
1500rpm 800rpm
-
DIAM. FRLTD FHTD FPTD FTCD FCTD FTCD FCTD FTCD FCTD
(mm) 2020 2015 2030 35 35 40 40 50 50
SC 35xx 3.5 . ° ° °
SC 40xx 4.0 ° ° ° ° .
SC 50xx 5.0 . ° ° ° . °
® Indicado para huesos tipo lll y IV. Opcional.
Informaciones técnicas TRYON® SC
SC 35XX SC 40XX SC 50XX
©4,0 ®5,0
11.5°
8.5mm
10.0mm
11.5mm
13.0mm

15.0mm




SECUENCIA PROTESICA CM

SECUENCIA DIRECTA SOBRE EL IMPLANTE

Unitario
®
®
IMPLANTE —_ '
cop. o
ST 3785 3.75 8.5 TRANSFER
ST3710 375 10 [ DECUBETA |
ST 3711 3.75 1.5 _ CICATRIZADORDETITANIO ABIERTA
ST3713 375 13 o, DIAM. AL €oD.
ST3715 375 15 (mm)  (mm) AL ANALOGO
ST 4085 40 85 CIMU3308 33 08 =
ST 4010 4.0 10 CIMU 3315 33 15 oD,
ST 4011 40 s CIMU3325 33 25 i
ST 4013 4.0 13 CIMU3335 33 35
ST 4015 4.0 15 CIMU3345 33 45 .
ST5085 5.0 85 CIMU3355 33 55
ST5010 5.0 10 CIMU4508 45 08
ST 501 5.0 s CIMU4515 45 15
ST5013 5.0 13 CIMU4525 45 25
ST5015 5.0 15 CIMU4535 45 35
SA 385ST 375 85 CIMU4545 45 45
SA 310ST 375 10 CIMU4555 45 55
SA31ST 375 s
SA 313ST 375 13 TRANSFER DE
SA315ST 375 15 | CUBETA |
SA 485ST 40 85 CERBADA
SA 410ST 40 10 2 oD
SA 411ST 40 s i i LB
SA 413ST 4.0 13 } ]
SA 415ST 4.0 15
SC 3585 35 85
SE3510 SO 10 L CICATRIZADOR DE PEEK -
SC 3511 35 15
SC3513 35 13 ) DIAM.  DIAM. /-
coD. PLAT.  PERFIL

SC3515 35 15 om) Gy mm)
SC 4085 4.0 85 CPUP0504 N/A 5 4
SC 4010 4.0 10 CPUP0804 N/A 8 4
sc 4o 4.0 k> CPUP0508 N/A 5 8
sc4o13 &0 = CPUP08O8 N/A 8 8
SC 4015 4.0 15
SC 5085 5.0 8.5 *Verifique la disponibilidad de este
SC 5010 50 10 producto en su region.
SC 501 5.0 s
SC5013 5.0 13

SC 5015 5.0 15



~ TORNILLODE
® RETENCION
< DIAM.
° P om
PTM 18 18
Somente para
cilindro provisional.
CILINDRO PROVISIONAL
DE TITANIO _— PILAR EUCLA —
< DIAM. ALT. < DIAM. ALT.
Gei (om)  (mm) cop. om)  (mm)
CPTMU 3501-H 85 10 EUCLAMU 3501-H 38 1 ¢
CPTMU 3502-H 35 2.0 EUCLAMU 3502-H 38 2
CPTMU 3503-H 35 3.0 EUCLAMU 3503-H 38 3
CPTMU 3504-H 35 4.0 EUCLAMU 3504-H 38 4
CPTMU 4501-H 4.5 1.0 EUCLAMU 4501-H 45 1
CPTMU 4502-H 45 2.0 EUCLAMU 4502-H 45 2
CPTMU 4503-H 4.5 30 EUCLAMU 4503-H 45 3
CPTMU 4504-H 45 4.0 EUCLAMU 4504-H 45 4 TORNILLO DE
RETENCION
e GD) DIAM.
(mm)
PTM 1816 18

Somente para pilar
EUCLA.
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*Tornillo hexagonal

*Componente antirrotacional
B *Tornillo cuadrado

*Tornillo de pillar

*Componente rotacional



20 N.

PILAR UNIVERSAL RECTO
PILAR UNI VERSAL PILAR UNIVERSAL RECTO 1 TORNILLO PASANTE
Protesis cementada . DIAM. AL ALT. . DIAM ALT. ALT.

coD. CEMENTACION  TRANSMUCOSA co. " CEMENTACION  TRANSMUCOSA
(mm) (mm)

(mm) (mm) (mm) (mm)

AISIT334008 33 4 08 APSIT334008 3.3 4 08

AISIT334015 33 4 15 APSIT334015 33 4 15

AISIT334025 33 4 25 APSIT334025 33 4 25

AISIT334035 33 4 35 APSIT334035 33 4 35

AISIT334045 33 4 45 APSIT334045 33 4 45

AISIT334055 33 4 55 APSIT334055 33 4 55

AISIT336008 33 6 08 APSIT336008 33 6 0.8

AISIT 336015 33 6 15 APSIT336015 33 6 15

AISIT336025 33 6 25 APSIT336025 33 6 25

IMPLANTE - AISIT336035 33 6 35 APSIT336035 33 6 35
T o AISIT336045 33 6 45 APSIT336045 33 6 45
coD. : i AISIT336055 33 6 55 APSIT336055 33 6 55

(mm) (mm)

ST = s AISIT454008 45 4 08 APSIT454008 45 4 08

ST a7 = AISIT454015 45 4 15 APSIT 454015 45 4 15

— a7 e AISIT454025 45 4 25 APSIT454025 45 4 25

AISIT454035 45 4 35 APSIT454035 45 4 35
ST3713 375 13
AISIT 454045 45 4 45 APSIT454045 45 4 45

ST3715 375 15
S0 0 o AISIT454055 45 4 55 APSIT454055 45 4 55
: - AISIT456008 45 6 08 APSIT 456008 45 6 0.8

SIL010 ae © AISIT456015 45 6 15 APSIT456015 45 6 15

SIEOTE 4w i AISIT456025 45 6 25 APSIT456025 45 6 25

SIRIOIS 4 13 AISIT456035 45 6 35 APSIT456035 45 6 35

st4o15 40 1 AISIT456045 45 6 45 APSIT456045 45 6 45

ST5085 5.0 85 AISIT456055 45 6 55 APSIT456055 45 6 55

ST5010 5.0 10 PY Utilizar la llave hexagonal 0.9 mm

ST5011 50 15

ST5013 5.0 13 [ ]

ST5015 5.0 15

SA 385ST 375 85

SA 310ST 375 10

SA31IST 375 15

SA313ST 375 13

SA 315ST 375 15 —— CICATRIZADOR DE TITANIO —

SA 4855T 40 85 . A AR

SA 410ST 40 10 i (nm) (o) PILAR UNIVERSAL ANGULADO

SA 411ST 4.0 1.5 CIMU 3308 33 0.8 o i ALT. ALT. ALT.

SAGEST a8 @ cMU3Is 33 15 PP PO iy ANG. CEMENTACION  TRANSMUCOSA  TRANSMUCOSA

T WisT 40 o | | S SEE s (mm) MAYOR (mm) MENOR (mm)

= = as T T APASIT341715 33 17° 4 26 15

- = o ST s | | APaSIT34m2s 33 17 4 36 25

g APASIT341735 33 7° 4 46 35
S a5 05 CIMU3355 33 55
APASIT343015 33 30° 4 315 15

— a5 = CIMU4508 45 08
APASIT343025 33 30° 4 415 25

SRR e = CIMU45I5 45 15
: APASIT343035 33 30° 4 515 35

CIMU4525 45 25

SC 4085 4.0 8.5 s T 5 APASIT36715 33 7 6 26 15

SC 4010 40 10 : : o

ek 22 o T e APASIT361725 33 17 6 36 25

J L ST os APASIT361735 33 17 6 46 35

SC 4013 40 13 APASIT363015 33 30° 6 315 15

SC 4015 40 15 L APASIT363025 33 30° 6 415 25

SC 5085 5.0 85 APASIT363035 33 30° 6 515 35

SC 5010 50 10 i l APASIT441715 45 7 4 3 15

SC 5011 5.0 1.5 R 3 APASIT 441725 45 17° 4 4 25

]

SC 5013 5.0 13 ‘ APASIT 441735 45 7 4 5 35
SC 5015 5.0 15 APASIT 443015 45 30° 4 375 1.5
APASIT443025 45 30° 4 475 25
N CICATRIZADOR DE PEEK F APASIT 443035 45 30° 4 575 35
DM DM - APASIT461715 45 17 6 3 15
coD. PLAT. PERFIL f ') APASIT 461725 45 17° 6 4 25
(om)  (om) T APASIT461735 45 7 6 5 35
CPUP0504 N/A 5 4 APASIT463015 45 30° 6 375 15
CPUP0804 N/A 8 4 APASIT 463025 45 30° 6 475 25
CPUP0508 N/A 5 8 APASIT 463035 45 30° 6 575 35

CPUP 0808 N/A 8 8 Utilizar la llave hexagonal 0.9 mm

*Verifique la disponibilidad de este
producto en su region.



CILINDRO PROVISIONAL EN

ACRILICO
CPSIT 3340 35 4
CPSIT 3360 &3 6
CPSIT 4540 45 4
CPSIT 4560 45 6
TRANSFER ANALOGO |
EN POLIACETAL :
7 3 DIAM. ALT.
cop.  DiAM. AL O em om CILINDRO CALCINABLE EN
TSIT 3340 13 2 ASIT 3340 33 4 POLIACETAL
TSIT 3360 13 3 ASIT 3360 353 6 coD. D(rlf"/:/)\ :"Lr;l;)
ASIT 4540 45 4
TSIT4540 45 4 eraseo an . T s
TSIT 4560 45 6

CCSIT 3360 83
CCSIT 4540 45
CCSIT 4560 45

[0 )N N0 NI
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*Tornillo hexagonal

*Componente antirrotacional
B “Tornillo cuadrado

*Tornillo de pillar

*Componente rotacional



SECUENCIA PROTESICA CM

PILAR CONICO

Protesis unitaria o multiple atornillada

g ]
IMPLANTE I
< DIAM.  LONG.
cob. il
ST 3785 375 85 *
ST 3710 375 10
ST 3711 375 15
ST3713 375 13
ST3715 375 15  CICATRIZADORDE TITANIO — |
ST 4085 40 85
. DIAM.  ALT. — PILAR CONICO __ PROTECTORDE
ST 4010 4.0 10 COD. (mm) (mm) ) PILAR
ST 4011 4.0 s Y 08 6. [;IAAr;. (ALT.) COD.
ST 4013 40 13 mm e PA 4855
CIMU 3315 33 15
ACMU 4808 48 0.8
ST 4015 40 15
CIMU 3325 33 25
ACMU 4815 48 15
ST 5085 5.0 85
CIMU 3335 33 35
ACMU 4825 48 25
ST5010 50 10
CIMU3345 33 45
ACMU 4835 48 35
ST 5011 50 s
CIMU 3355 33 55
ACMU 4845 48 45
ST5013 5.0 13
CIMU4508 45 08
ST 5015 5.0 15 ACMU 4855 48 55
CIMU 4515 45 15
“aliiil) 978 85 CIMU4525 45 25
SA310ST 375 10 ST a5
SA311ST 375 15 ST 45
SA313ST 375 13 ST o5
SA 315ST 375 15 —
SA 485ST 40 85
SA 410ST 4.0 10
SA 411ST 4.0 s
SA 413ST 4.0 13 .
SA 415ST 4.0 15 i l
SC 3585 35 85 |
SC 3510 35 10 |
SC 3511 35 15
SC 3513 35 13
e E TR = CICATRIZADOR DE PEEK —
SC 4085 4.0 8.5 DIAM.  DIAM. ALT
SC 4010 40 10 cob. PLAT.  PERFIL
(mm) (mm)
SC 401 4.0 s
CPUP 0504  N/A 5 4
SC 4013 4.0 13
CPUP0804 N/A 8 4
SC 4015 4.0 15
CPUP 0508 N/A 5 8
SC 5085 5.0 85
CPUP0808 N/A 8 8
SC 5010 5.0 10
SC 501 5.0 1.5 *Verifique la disponibilidad de este
producto en su region.
SC 5013 50 13

SC 5015 5.0 15




TRANSFER DE
CUBETA ABIERTA
coD.

TMAA 4800

TMAA 4806

ki

L TRANSFER DE CUBETA _|

CERRADA
coD.

TMFA 4800

TMFA 4806

ANALOGO
cop.
ANAC

®

__ CILINDRO PROVISIONAL
DE TITANIO

cop.

PTA 4806-3
PTA 4800-3

et

| CILINDRO CALCINABLE |
Y CRCO

cop.

CPAC 06-3
CPAC 00-3

CALE 06-3 Cromo Cobalto

CALE 00-3  Cromo Cobalto

s s

TORNILLOIDE PROTECTOR DE TORNILLO DE
RETENCION PULIDO [ LABORATORIO
coD. ALT. coD. cop.
(mm)
PRH 30 30 PPAC 01 PL1405  Corto

PTMA13-1 Largo

*Tornillo hexagonal

*Componente antirrotacional
B “Tornillo cuadrado

*Tornillo de pillar

*Componente rotacional
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SECUENCIA PROTESICA CM

MINIPILAR

Protesis multiple atornillada

IMPLANTE

coo. o o)
ST 3785 BY/5) 85
ST 3710 3.75 10
ST 371 BY/5) 1.5
ST 3713 875 13
ST 3715 3.75 15
ST 4085 4.0 85
ST 4010 4.0 10
ST 401 4.0 1.5
ST 4013 4.0 13
ST 4015 4.0 15
ST 5085 5.0 85
ST 5010 5.0 10
ST 501 5.0 1ns
ST 5013 5.0 13
ST 5015 5.0 15
SA 385ST 3.75 85
SA 310ST 3.75 10
SA 311ST 879 1.5
SA 313ST 879 13
SA 315ST BYS 15
SA 485ST 4.0 85
SA 410ST 4.0 10
SA 411ST 4.0 1.5
SA 413ST 4.0 13
SA 415ST 4.0 15
SC 3585 35 85
SC 3510 35 10
SC 3511 35 1.5
SC 3513 BIS 13
SC 3515 Bi5 15
SC 4085 4.0 8.5
SC 4010 4.0 10
SC 401 4.0 1.5
SC 4013 4.0 13
SC 4015 4.0 15
SC 5085 5.0 85
SC 5010 5.0 10
SC 5011 5.0 1.5
SC5013 5.0 13
SC 5015 5.0 15

—— CICATRIZADOR DE TITANIO ——

0 o) o
CIMU3308 33 0.8
CIMU3315 33 15
CIMU3325 33 25
CIMU3335 33 35
CIMU3345 33 45
CIMU3355 33 55
CIMU4508 45 0.8
CIMU45I5 45 15
CIMU4525 45 25
CIMU4535 45 35
CIMU4545 45 45
CIMU4555 45 55

| |
e CICATRIZADOR DE PEEK .

) DIAM.  DIAM.

cob. PLAT.  PERFIL )
(mm) (mm)

CPUP0S04 NA 5 4
CPUP0B04 NA 8 4
CPUP0S08 N/A 5 8
CPUP0808 N/A 8 8

*Verifique la disponibilidad de este
producto en su region.

MINI PILAR RECTO

cop.

MAMU 4808
MAMU 4815
MAMU 4825
MAMU 4835
MAMU 4845
MAMU 4855

DIAM.
(mm)

4.8
4.8
48
48
48
48

ALT.

(mm)
0.8
15
25
35
4.5
55

MINI PILAR ANGULADO INDEXADO
DIAM.

(mm)

cop.

MAMA 1715I

MAMA 17251
MAMA 17351
MAMA 30151
MAMA 3025
MAMA 3035

ANG.

17°
17°
17°
30°
30°
30°

4.8
48
48
48
48
48

Utilizar la llave hexagonal 0.9 mm

ALT.

(mm)
15
25
a5
1.5
25
35

MICRO MINIPILAR
. DIAM.  ALT.
COD. (mm) (mm)
MMAM 3308 35 08
MMAM 3315 35 15
MMAM3325 35 25
MMAM3335 35 35

MMAM 3345 33 4.5



®
[10Neem | —  TORNILLODE __
= LABORATORIO
TRANSFER DE CUBETA CILINDRO PROVISIONAL )
ABIERTA DE TITANIO COoD.
coD. cop. PL1405corto @
- PTMA13-11 ®
TMAM 4800 PTM 4800-2 Para mini pilar eree
angulado
] PTM 4800-3 Para mini pilar
recto
@
[
PROTECTORDE __| | ANALOGO —| | PROTECTORDEPULIDO __|
PILAR '
coD. cop. 2 cop.
PMA 4855 ANMA 4800
POl [0 Nem ]
CILINDRO CALCINABLE Y TORNILLO DE
TRANSFER DE CUBETA ] CRCO I?ETENC?O?J
CERRADA
i cop. cob. o4
cop. (mm)
Para mini pilar
TMFM 4800 CPM4800-2 angulado M;‘
Para i ol PRH 30 3 @
CPM4800-3 T MM PIET
CLEM (p:romo Cot?‘a\to
4800-2 ‘ara mini P\ ar
angulado
CLEM (P:romo Cob‘a\to
4800-3 ‘ara mini p\ ar
recto
®
[
. v
o
~ CILINDRO PROVISIONAL TORNILLO DE
DE TITANIO LABORATORIO
cop. coD.
CPMT 33 PTMMA 14
PROTECTOR DE TRANSFER DE CUBETA i PROTECTOR DE
PILAR ABIERTA CLLEE) PULIDO
cop. cOD. coD. oo
PMM 33 TMM 33 AMMA 33 ;
PPMM 33
PY ®
- '
TORNILLO DE
| CILINDRO CALCINABLE | RETENCION
Y CRCO @
G PRH 3035
CPMC 33
CPMM 33  Cromo Cobalto

*Tornillo hexagonal

*Componente antirrotacional
B “Tornillo cuadrado

*Tornillo de pillar

*Componente rotacional
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SECUENCIA PROTESICA CM

SOBREDENTADURA BARRA-CLIP + MINIPILAR

IMPLANTE —

‘
cop. ) o ® MINI PILAR - RECTO
ST3785 375 85 -
ST 3710 375 10 COD. D(rx' :anT')
ST371 3.75 1.5 MAMU 4808 48 08
ST3713 375 13 MAMU 4815 48 15
ST 3715 375 15 MAMU 4825 4.8 25
ST 4085 4.0 85 MAMU 4835 4.8 35
ST 4010 4.0 10 MAMU 4845 4.8 45
ST40m 4.0 ns MAMU 4855 4.8 55
ST4013 4.0 13 —— CICATRIZADOR DE TITANIO —— ®
ST 4015 4.0 15 p
ST5085 50 85 cop. [;,:f,,ﬁ,g' 2:,:}
ST5010 50 10 CIMU3308 33 08
STSom 5.0 s CIMU 3315 33 15
ST 5013 5.0 13 CIMU 3325 33 25 L PROTECTOR DE
ST 5015 5.0 15 CIMU 3335 33 35 PILAR
SA 3855T 375 8.5 CIMU 3345 33 45 COD.
SA 310ST 375 10 CIMU3355 33 55
SA3MIST 375 15 CIMUZ508 45 08 ¢ PIWAZIEES
SA313ST 375 13 CIMU 4515 45 15
SA 315ST 375 15 CIMU 4525 45 25
SA 485ST 4.0 85 CIMU4535 45 35
SA 410ST 4.0 10 L CIMU 4545 45 45
SA 411ST 4.0 ns CIMU 4555 45 55
SA 413ST 40 13
SA 415ST 40 15
SoERtE S5, 8.5 "~ MINIPILAR ANGULADO INDEXADO ——
SC 3510 35 10
SC 3511 35 15 ﬁ = ), ANG, DIAM. ALT.
SC 3513 35 13 € S i T
o v e N
zg 121805 :Z i‘)s MAMA17351  17° 48 35
sC4om 400 15 L CICATRIZADOR DE PEEK ] mm 22125; 22 jz 2
SC 4013 40 13 i = = :
. 40 5 ) DIAM. DIAM. o MAMA 3035 30° 48 35
SE S 5a a5 COD. f’:ﬁ;’ Zf:)F’L (mm) Utilizar la llave hexagonal 0.9 mm
SC 5010 5.0 10 CPUP0504 N/A 5 4
SC 5ot 5.0 ns CPUP0804 N/A 8 4
SC 5013 5.0 13 CPUP0508 N/A 5 8
SC 5015 5.0 15 CPUP0808 N/A 8 8

*Verifique la disponibilidad de este
producto en su region.



TRANSFER DE CUBETA
ABIERTA

cop.

TMAM 4800

TRANSFER DE
CUBETA CERRADA

cop.
TMFM 4800

/ l\_

@ 4.2mm

® 13mm
45mm
- @2,15mm |
ANALOGO CILINDRO CALCINABLE BARRA DE CLIP DE
Y CR-CO SOBREDENTADURA POLIACETAL
coD. €oD. coD. COD.
ANMA 4800 Cromo-cobalto FO 01 CLIPP
CLEM 4800-2  Para mini pilar
Poliacetal
angulado
CLEM 4800-3 Cromofc.oba\to
Para mini pilar recto
Plastico
CPM 4800-2  Para mini pilar
angulado
CPM4800-3 Dlstico

Para mini pilar recto

*Tornillo hexagonal
*Componente antirrotacional
*Tornillo cuadrado

*Tornillo de pillar

*Componente rotacional

CONO MORSE




Tryon "o

CILINDRICO

7 Indicado para huesos tipo | y II.

? Instalacion a nivel de hueso

? Torque maximo en cirugia: 80N.cm.

7 Fresas (lanza y helicoidal *): velocidad 1.500 rpm.
? Fresas (piloto y countersink): velocidad 800 rpm.

*Excepto fresa helicoidal FHTD 4215, velocidad de fresado

recomendado es 800 rpm.



Secuencia de fresado

TRYON® CY
1500 rpm 800 rpm 1500 rpm 800 rpm

-8 4 b -8 =

PLAT. DIAM. FRLTD FHTD FPTD FHTD FHTD FHTD FPTD FHTD FCTD FCTD  MRI
(mm) (mm) 2020 2015 2030 2715 3015 3215 3242 4215 41 50 32

02,0 02,0 02,0/03,0 02,75 @3,0 @3,25 03,25/04,25 04,25 04,1 05,0 03,25

20rpm

MRI MRI MRI
37 40 50
23,75 24,0 25,0

- 4.1 875 . ° . . ° . °
? 4.1 3.75 ° ° ° . ° . °
4.1 4.0 ° ° ° . ° ° °
Tryon
Cilindrico 5.0 5.0 . ° ° . ° ° ° °

® Eluso del macho de rosca es opcional, porque, sin embargo siempre se debe respetar el torque maximo.

Informaciones técnicas TRYON® CY

7mm (menos en la linea @3,25mm)

8,5mm




Tryon

coO

CONICO

? Indicado para huesos tipo lll y IV.

> |nstalacién a nivel de hueso

) Torque maximo en cirugia: 80N.cm.

? Rotacién de las fresas iniciales: 1.500 rpm.

> Rotacién de las fresas cénicas: 800 rpm.



Secuencia de fresado

TRYON® CO
1500 rpm 800rpm 1500 rpm 800rpm
i o
i FRLTD FHTD FPTD FHTD FTCD FTCD FTCD
PLAT. DIAM. 2020 2015 2030 2715 35 40 50
(mm) (mm) 22,0 22,0 22,0/23,0 22,75 22,95 03,35 04,25
4.1 4.0 . ° . ° ° °
Tryon 5.0 5.0 . . . . . ° .
Conico

® Indicado para huesos tipo Il y IV.

Informaciones técnicas TRYON® CO

SCPL 40XX SCPL 50XX
®4,10 @5
M2X0,4 M2X0,4
*f T

10,0 mm
11,5 mm
13,0 mm
15,0 mm




La Platform Switching es una técnica en la cual el diametro del componente
utilizado es menor que el diametro de la plataforma del implante,

asl, se crea un “paso” de 90 grados entre el implante y el componente.

S.LLN. trae lo mejor de este concepto a la linea TRYON.

> Una linea de componentes de 3.6mm para implantes de 4.1 mm.
> Ayuda en el mantenimiento de los niveles oseos.

> Simplifica el asentamiento clinico de los componentes protésicos.
> Mejora la disipacion de fuerzas en la region cervical del implante.
> Minimiza la pérdida 6sea marginal.

) N\e_jora el sellado marginal para un mejor asentamiento del tejido
periimplantario.

> Promueve una mejor estetica y rehabilitacion con la mas alta

biocompatibilidad.
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SECUENCIA PROTESICA HE

SECUENCIA DIRECTA SOBRE EL IMPLANTE

Unitario o maltiple

— CICATRIZADORESDE

cop.

TITANIO
PLAT. ALT.

(mm)  (mm)

T13600

36'

T13602

36'

Cl 4102

41

Cl 4104

41

CI3602

36°

Cl3604

36°

Cl3606

3.6°

Cl 4152

47

Cl 4154

47

Cl 4156

41

Cl 4158

41

C15052

g4

C15054

5¢

C15056

54

C15058

IMPLANTE CILINDRICO
SA 3285 3.25 8.5 41
SA 3210 3.25 10 41
SA 3211 3925) 1.5 41
SA 3213 3.25 13 41
SA 3215 3.25 15 41
SA 307 3.75 7 41
SA 385 BY5) 85 41
SA 310 BVS 10 41
SA 31 375 1.5 41
SA 313 375 13 41
SA 315 375 15 41
SA 407 4 7 41
SA 485 4 8.5 41
SA 410 4 10 41
SA 41 4 ns 41
SA 413 4 13 41
SA 415 4 15 41
SA 507 5 7 5
SA 585 5 8.5 5
SA 510 5 10 5
SA 511 5 ns ®
SA 513 5 13 5
SA 515 5 1S &)
IMPLANTE CONICO
3 8 b AT.
SCPL 4010 4.0 10 41
SCPL 401 4.0 1.5 41
SCPL 4013 4.0 13 41
SCPL 4015 4.0 IS 4.1
SCPL5010 5.0 10 5.0
SCPL 501 5.0 1.5 5.0
SCPL5013 5.0 13 5.0
SCPL 5015 5.0 15 5.0

® o DN O OAN NN NDNN N

54

! Perfil de 3.6 mm
2 Perfil de 4.1 mm
3 Perfil de 5.0 mm
4 Perfil de 5.5 mm

[ |
. CICATRIZADORES DE PEEK
DIAM. DIAM.
coD. PLAT.  PERFIL ?LT')
(mm)  (mm) mm
CPHE 4108 4.1 8 6
CPHE 5008 5.0 8 6

TRANSFER DE
CUBETA ABIERTA

PLAT.
(mm)

TMAI 3605 3.6
TMAI 4105 4.1
TMAI 5005 5.0

coD.

TRANSFER DE
CUBETA CERRADA

coD. PLAT.

(mm)

TMFI 3605 36

TMFI 5005 5.0

TMFI 4105 41

COMPATIBLE CON LA LiNEA

ANALOGO
; PLAT.
e (mm)
AN 4100 44

AN 5000 5.0



Opcioén 1- atornillada
PILAR EUCLAY UCLA
COD. EUCLA COD. UCLA PLAT.
CR-CO PLASTICO (mm)
EUCLA366-Q  UCLA366-Q 3.6 Con hexagono
EUCLA406-Q UCLA406-Q 41 Con hexgono —— TORNILLO DE
EUCLA506-Q UCLA506-Q 50 Con hexsgono LABORATORIO
EUCLA360-Q UCLA360-Q 36 Sin hexagono COD.
EUCLA400-Q UCLA400-Q 41 Sin hexagono LA
EUCLA500-Q UCLA500-Q 50 Sin hexagono GTMAN2Z]
Rosca de 2 mm
CILINDRO PROVISIONAL TORNILLO DE
DE TITANIO LABORATORIO
CPT 366 - H 36 P:I;;c?:s =
TS =l at! Opcién 2 - Cementada
CPT506- H 50
CPT360 - H 36 L PILAR CEMENTADO RECTO/ANGULADO I
CPT400-H 41 . PLAT.  ALTURA 5D. PLAT.  ALTURA
CPT500 - H 5.0 CORIRECIO N ) (mm()j EI?IGULADO 17° (mm) (mng
Al3651-Q 360 1 AIA3651-Q 36° 1
AI3652-Q 360 2 AIA3652-Q 36° 2
AlI3653-Q 360 3 AIA3653-Q 36° 3
Al3654-Q 36° 4 AIA3654-Q 36° 4 L— PROTECTOR DE PULIDO
Al 4151-Q 4y 1 AIA 4151-Q 41 1 ]
Al 4152-Q 4 2 AIA4152-Q ar 2 cem: o
Al 4153-Q 47 3 AIA4154-Q 4y 4 Far2l LN Conly <227 200 4
Al 4154-Q 47 4 AIA5052-Q 5 2 Rl2100 ﬁ
Al5051-Q 5° 1 AlA5054-Q 5 4 =
AlI5052-Q 5 2 - - - ﬁ
AI5053-Q 5 3 5 : 5 o
AI5054-Q 5 4 5 = 4
(@)
2 Perfil de 5 mm O
3 Perfil de 5.5 mm "§
Ll
I

*Tornillo hexagonal

*Componente antirrotacional
B “Tornillo cuadrado

*Tornillo de pillar

*Componente rotacional



SECUENCIA PROTESICA HE

MINI PILAR - INTERMEDIARIO PROTETICO PARAFUSADO

ol

Protesis parciales o totales atornilladas

IMPLANTE CILINDRICO
SA 3285 3.25 8.5
SA 3210 3.25 10
SA 3211 3.25 1n5
SA 3213 3.25 13
SA 3215 3.25 15
SA 307 375 7
SA 385 375 8.5
SA 310 375 10
SA 311 375 1.5
SA 313 375 13
SA 315 375 15
SA 407 4 7
SA 485 4 8.5
SA 410 4 10
SA 41 4 1.5
SA 413 4 13
SA 415 4 15
SA 507 5 7
SA 585 5 8.5
SA 510 5 10
SA 51 5 1.5
SA 513 5 13
SA 515 5 15
IMPLANTE CONICO

SCPL 4010 4.0 10
SCPL 401 4.0 1.5
SCPL 4013 4.0 13
SCPL 4015 4.0 15
SCPL 5010 5.0 10
SCPL 501 5.0 1.5
SCPL5013 5.0 13
SCPL 5015 5.0 15

PLAT.
(mm)

41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41

[GRNG RGBT RG]

PLAT.
(mm)

41
41
41
41
5.0
5.0
5.0
5.0

MINI PILAR RECTO -
. DIAM.  ALT. PLAT.
€OD. (mm) (mm) (mm)
MA3601 4.8 1 36
MA3602 4.8 2 36
MA3603 48 3 36
MA3604 48 4 36
MA 4101 4.8 1 41
MA4102 4.8 2 41
MA4103 4.8 3 41
MA 4104 48 4 4
MA5001 4.8 1 5
MA5002 4.8 2 5
MAS5003 4.8 3 5
MA5004 4.8 4 5
MINI PILAR ANGULADO 17° —
. DIAM.  ALT. PLAT.
cer (mm) (mm) (mm)
MAA3602 4.8 2 36
MAA3604 4.8 4 36
MAA 4102 4.8 2 41
MAA 4103 4.8 3 41
MINI PILAR ANGULADO 30° ——
< DIAM.  ALT. PLAT.
gen G ) G
MAA3632 48 2 36
MAA3634 48 4 36
MAA 4132 48 2 41
MAA 4134 48 4 41

COMPATIBLE CON LA LiNEA

PROTECTOR
DE PILAR
coD.

Perfil de

PMA 4855 5.0 mm

TRANSFER DE

coD.
TMAM 4800

TRANSFER DE
CUBETA CERRADA

COD.

TMFM 4800

CUBETA ABIERTA




ANALOGO

COD.

ANMA 4800

CILINDRO PROVISIONAL
DE TITANIO

coD.

PTM 4800-3  Recto

Recto - Adecuado para soldadura
por laser

PTM 4800-2  Angulado

CILINDRO CALCINAVEL
E CR-CO - ANGULADO

PTMS 4800-3

COD.

Para mini pilar

CPM 4800-2  Plastico Angulado

Para mini pilar

CLEM 4800-2 Cromo-cobalto
Angulado

CPM 4800-3  Plastico

CLEM 4800-3 Cromo-Cobalto

—— PROTECTOR DE PULIDO ——

cop.
PPMOT1

TORNILLO DE LABORATORIO

- DIAM.  COMPR.
col (mm) (mm)
PL1405 14 5.5 Corto
PTMA13-1 14 13 Largo
TORNILLO DE
RETENCION - RECTO
< DIAM.  COMPR.
cob) (mm) (mm)
Hexagono
AR i g de Titanio
TORNILLO DE
RETENCION- ANGULADO
< DIAM.  COMPR.
Gem, (mm) (mm)
Hexagono
HR2O L& 2 de Titanio

*Tornillo hexagonal
*Componente antirrotacional
*Tornillo cuadrado

*Tornillo de pillar

*Componente rotacional

7
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SECUENCIA PROTE’SICA HE COMPATIBLE CON LA LiNEA

PILAR CONICO

Protesis unitaria o multiple atornillada

IMPLANTE CILINDRICO
céo. s ) o)
SA 3285 3.25 8.5 44
SA3210 3.25 10 44
SA321 3.25 15 44
SA3213 3.25 13 41
SA3215 3.25 15 41
SA307 375 7 41 TRANSFER DE
SA 385 375 8.5 4. o CUBETA ABIERTA
SA310 375 10 41 .
SA 31 375 1n5s 41 —
SA 313 375 13 41 TMAA 4800  Sin Hexagono
SA 315 375 15 41 TMAA 4806 Con Hexagono
SA 407 4 7 41
SA 485 4 8.5 41
SA 410 4 10 41 I PILAR CONICO S— PROT;SI?R SEN
SA 411 4 15 41 h ST ] )
SA 413 4 13 41 coD: (mm) (mm) (mm) cob:
SA415 4 15 41 AC3601 48 1 36 pa4gss Perfilde
SA 507 5 7 5 AC3602 48 3 36 S
SA 585 S 8.5 S AC3603 48 3 36
SAS10 S 10 S AC3604 48 4 36
SAST S n.s S AC4101 48 1 41 L TRANSFER DE
SA 513 5 13 5 AC4102 48 2 41 CUBETA CERRADA
SAS15 S 15 S AC4103 48 3 41 coD.
22 :l)?; j: :t ‘5“ TMFA 4800  Sin Hexagono
TMFA 4806  Con Hexagono
AC5002 48 2 5
AC5003 48 3 5
AC5004 48 4 5
IMPLANTE CONICO
. IAM.  LONG. PLAT.
Gem, ’(-2nm')v1 (r:r)m'\l)G (mm)
SCPL 4010 4.0 10 41
SCPL 4011 4.0 15 41
SCPL4013 4.0 13 41
SCPL 4015 4.0 15 41
SCPL5010 5.0 10 5.0
SCPL 5011 5.0 1.5 5.0
SCPL5013 5.0 13 5.0

SCPL 5015 5.0 15 5.0




ANALOGO

cop.

ANAC

l'

CILINDRO PROVISIONAL
DE TITANIO

coD.

PTA4800-3  Sin Hexagono
PTA4806-3 Con Hexagono

A !L'I'

PROTECTOR DE
PULIDO

cop.

e CILINDRO CALCINABLE Y CRCO

cop.

CPAC00-3  Plastico sin Hexagono

CPAC 06-3  Plastico con Hexagono

CALE 00-3  Cromo cobalto sin Hexagono
CALE 06-3  Cromo cobalto con Hexagono

PPAC 01

TORNILLO DE LABORATORIO

coD. DIAM.  ALTURA

(mm) (mm)
PL1405 14 55 Corto
PTMA13-1 14 13 Largo
TORNILLO DE RETENCION
< DIAM.  ALTURA
COD: (mm) (mm)
PRH30 14 3 rlatgame
de Titanio

7

(@]
4
4
L
|_
x
1]
o
4
(@]
O
I
P
1
T

*Tornillo hexagonal

*Componente antirrotacional
B “Tornillo cuadrado

*Tornillo de pillar

*Componente rotacional



SECUENCIA PROTESICA HE

SOBREDENTADURA BARRA-CLIP

CICATRIZADORES DE
TITANIO
coD. PLAT.  ALTURA

(mm)  (mm)

TI3600

3.6'

T13602

3.6'

Cl 4102

4.1

Cl 4104

41

Cl3602

36°

C13604

36°

CI3606

36°

Cl 4152

41

Cl 4154

4.1

Cl 4156

4.7

Cl 4158

4.

Cl15052

54

Cl15054

CI 5056

CI15058

IMPLANTE CILINDRICO
= G e
SA 3285 3.25 8.5 41
SA 3210 3.25 10 41
SA 321 3.25 1n.5 41
SA 3213 3.25 13 41
SA3215 3.25 15 41
SA 307 375 7 41
SA 385 375 85 41
SA 310 375 10 41
SA311 375 1.5 41
SA313 375 13 41
SA315 375 15 41
SA 407 4 7 41
SA 485 4 8.5 41
SA 410 4 10 41
SA4N 4 n5 41
SA 413 4 13 41
SA 415 4 15 41
SA507 5 7 3
SA585 5 8.5 5
SA 510 5 10 5
SAST 5 1.5 5
SA513 5 13 5
SA 515 3 15 5
IMPLANTE CONICO
N e o
SCPL 4010 4.0 10 41
SCPL 4011 4.0 1n.5 41
SCPL4013 4.0 13 41
SCPL 4015 4.0 15 41
SCPL 5010 5.0 10 5.0
SCPL 5011 5.0 n.5 5.0
SCPL5013 5.0 13 5.0
SCPL 5015 5.0 15 5.0

o O AN O OB NI NDMDNN

"Perfil de 3.6 mm
2 Perfil de 4.1 mm
3 Perfil de 5.0 mm
4 Perfil de 5.5 mm

COMPATIBLE CON LA LiNEA

TRANSFER DE
CUBETA ABIERTA

PLAT.

(mm)
TMAI 3605 36
TMAI 4105 41
TMAI 5005 5.0

cop.

[ ]
5 CICATRIZADORES DE PEEK
DIAM. DIAM.
coD. PLAT.  PERFIL ’(‘LT‘)
(mm)  (mm) mm
CPHE 4108 41 8 6
CPHE 5008 5.0 8 6

| TRANSFERD |
CUBETA CERRADA
oo
TMFI 3605 3.6
TMF1 4105 4.1
TMFI 5005 5.0

ANALOGO
2 PLAT.
e o)
AN 4100 41
AN 5000 5.0



@ 4,2mm

" L= @1,95mm

-

13mm

S——r
45mm —
©@2,15mm | —
BARRA DE
PILAR EUCLEY UCLA T SOBREDENTADURA CLIP DE POLIACETAL
COD.EUCLA  COD.UCLA  PLAT. cOD. coD.
CR-CO PLASTICO (mm)
; Foo1 CLIPP
EUCLA366-Q UCLA366-Q 36 Con hexagono -
Poliacetal
EUCLA406-Q UCLA406-Q 4.1 Con hexagono
EUCLAS506-Q UCLAS506-Q 5.0 Con hexagono
EUCLA360-Q UCLA360-Q 3.6 Sin Hexagono
EUCLA400-Q UCLA400-Q 41 Sin Hexagono
EUCLA500-Q UCLAS500-Q 5.0 Sin Hexagono

Ve

(©)
=z
o
L
-
X
Ll
o
=z
o
O
<
x
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I

*Tornillo hexagonal
*Componente antirrotacional
W Tomillo cuadrado

*Tornillo de pillar



SECUENCIA PROTE’SICA HE COMPATIBLE CON LA LiNEA

SOBREDENTADURA BARRA-CLIP + MINI PILAR

MINI PILAR RECTO
IMPLANTE CILINDRICO _ " DIAM.  ALT. PLAT.
CcoD.
P (mm) (mm) (mm)
CoD. e N CRRRLAT: MA3601 48 1 36
(mm) (mm) (mm)
SA 3285 325 85 41 MA3602 48 2 36
SA 3210 325 10 41 MA3603 48 3 36
SA 321 325 15 41 MA3604 48 4 36
SA3213 325 13 41 Magior 48 1 4
SA3215 325 15 41 MAa4i02 48 2 4
N — B pr MA4103 48 3 41 TRANSFER DE
e ——1 TRV MA4104 48 4 41 - .
; < : ] . CUBETA ABIERTA
SA310 375 10 41 : -
A3 375 15 41 BAS002 a8 2 5 :
SA313 375 13 41 MES00 .S S = TMAM 4800
SA3I5 375 15 41 Wy ey d )
SA 407 4 7 41
SA 485 4 85 41
SA 410 4 10 4.1 PROTECTOR
SA 411 4 1.5 41 DE PILAR
SA 413 4 13 4.1 cop.
SA415 4 15 41 e
SA507 5 7 5 s
SAS585 5 85 5
— MINI PILAR ANGULADO 17° —
SA510 5 10 5
SAST1 5 ns s oD DIAM.  ALT. PLAT. TRANSFER DE
SASI3 5 13 5 (mm)  (mm) (mm) "~ CUBETACERRADA ~—
™ s = 5 MAA3602 48 2 36 -~
MAA3604 48 4 36 :
MAA4102 48 2 41 TMFM 4800
5 MAA4103 48 3 41
IMPLANTE CONICO
) DIAM. LONG. PLAT.
(mm) (mm) (mm)
SCPL 4010 40 10 a1 L MINIPILARANGULADO 30°  —
SCPL 401 40 15 41 :
6b. DIAM.  ALT. PLAT.
SCPL4013 40 13 41 ) i P
SCPL 4015 40 15 41 AR 0 = %
SCPL5010 50 10 50 WD AR 4 %6
SCPL501! 50 15 50 WNIER 40 z T
SCPL5013 s0 13 50 WAGEA a6 7 1

SCPL 5015 5.0 15 5.0



ANALOGO

copb.

L mb

CILINDRO CALCINABLE
Y CRCO - RECTO

coD.

CPM 4800-3 Plastico

ANMA 4800

CLEM 4800-3 Cromo-cobalto

CILINDRO CALCINABLE
Y CRCO - ANGULADO

COD.

CPM 4800-2 Plastico

CLEM 4800-2 Cromo-cobalto

45mm

@2,15mm |

BARRA DE
SOBREDENTADURA

coD.

@ 4,2mm

L = 21,95mm

-

13mm

CLIP DE POLIACETAL

coD.

FOO1

Poliacetal

CLIPP

“Tornillo hexagonal
*Componente antirrotacional
B “Tornillo cuadrado

*Tornillo de pillar
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SECUENCIA PROTESICA HE

SOBREDENTADURA O'RING

IMPLANTE CILINDRICO
oD gml. ?,,‘,’m”f' :::)T CICATRIZADORES DE
TITANIO

SA 3285 3.25 85 41 op. PLAT.  ALTURA
SA 3210 3.25 10 41 (mm)  (mm)
SA321 3.25 15 41 TI3600 36

SA 3213 3.25 13 41 TI3602 36 2

SA 3215 3.25 15 441 Cl4102 47 2

SA 307 3.75 7 41 Cl4104 41 4

SA385 375 85 44 Cl3602 36° 2

SA 310 375 10 41 Cl3604 36° 4

SA3M 375 15 41 Cl3606 36° 6

SA313 375 13 41 Clais2 41 2

SA315 375 15 41 Cl4154 41 4

SA 407 4 7 41 Cl41s6 41 6

SA 485 85 41 Cl4158 41 8

SA 410 4 10 41 Cl5052 5* 2

SA 411 4 15 41 Cl5054 5* 4

SA 413 4 13 41 Cl5056 5* 6

SA 415 4 15 41 Cl5058 5* 8

SA 507 5 7 5

SA 585 B 8.5 S ! Perfil de 3.6 mm
SA 510 5 10 5 2 Perfil de 4.1 mm

I

sasi s ms s el
SA 513 5 13 5

SA 515 5 15 5

| |
1
IMPLANTE CONICO CICATRIZADORES DE PEEK
c6o. o ) o) DM DM
cop. PLAT.  PERFIL

SCPL4010 40 10 41 (om)  (mm) (mm)
SCPL 401 4.0 15 44
SCPL 4013 4.0 13 44 SbiE A8 8 6
SCPL 4015 4.0 15 44 CPHES008 50 8 6
SCPL 5010 5.0 10 5.0
SCPL 5011 5,0 15 5.0
SCPL5013 5.0 13 5.0
SCPL5015 5.0 15 5.0

COMPATIBLE CON LA LiNEA

TRANSFER DE
CUBETA ABIERTA
. PLAT.
€cob. (mm)
TMAI 3605 36
TMAI 4105 41
TMAI 5005 5.0 — == ANALOGO
. PLAT.
AN4I00 41
ANS5000 5.0
TRANSFER DE
CUBETA CERRADA
. PLAT.
cop. (mm)
TMFI 3605 36
TMFI 4105 41
TMFI 5005 5.0



* —— CAPSULADE ATTACHMENT —

£ O'RING
cop.
AFROM
ABUTMENT O'RING B — — POSICIONADOR O’RING
2 DIAM. ALT. PLAT .
G2 (mm) (mm) (mm) CoD. ANG.
AOR 4102 4.5 2 41 = POS 01 0° Blanco
AOR4103 45 3 41 _Y POS 02 7° Amarillo
AORS5002 5.5 2 5.0 N POS 03 14° Azl
AORS5003 55 3 5.0
- O RING ATTACHMENT R

coD.

(@]
OCAN >
o
Ll
-
X
(1T}
(@]
=z
(@]
Q
<
x
(11
I
LLAVE DE TORSION LLAVE DIGITAL LLAVE DE MONTAJE LLAVE DE EXTRACCION
ATTACHMENT O'RING ATTACHMENT O'RING O'RING O'RING
cop. coD. coD. cOD.
CCAO 20 CDAO 20 MOR ROR

CCAO 24 CDAO 24

*Tornillo hexagonal
*Componente antirrotacional
W “Tornillo cuadrado

*Tornillo de pillar



e

KIT QUIRURGICO

SIMPLICIDAD Y MAXIMA FUNCIONALIDAD
PARA SUS CIRUGIAS

Set para instalacion
de implantes hexagonales externos

de las lineas TRYON® y Revolution
(excepto Compact).

Facil de identificar el orden de fresado en el
procedimiento quirdrgico.

Diserio de bandeja
mas leve y compacto.

4

Alto nivel de acabado
y precision de los
instrumentos.

Fresas con indicacion

de profundidad.




e

AaEELE F DupEL Niheny xR

o

@ Fresa Lanca @2.0mm x LEOmm (FRLTD 2020}

LANCE DRILL

@ Fresa Helicoidal @2.0mm x 15,0mm {F7o 2015)
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Utilizado para insercion,

remocion y torque de
componentes protésicos.

|dentificacion mas sencilla: Llaves con las

35% mas leve que los descripciones grabadas en la bandeja.

demas kits del mercado.

Torquimetro desmontable con
medidor de torque: seguridad
para la instalacion de los

componentes.

Tapa transparente facilita
identificacion, evitando la

perdida de asepsia
después del uso del
autoclave.

Llave mas delgada, especifica
para pilar angulado.

Anillos de silicona coloridos, de acuerdo
con la punta de la llave.

Encaje preciso de todas las

piezas, independientemente de . . .
R - Funcionalidad: Instrumentales con mejor
la posicion o del movimiento.

retencion en el uso del torquimetro.
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KIT EXPANSOR OSEO

ldeal para la realizacion de la expansion osea lateral, el Kit Expansor Oseo es la herramienta esencial para
su facilidad clinica, ademas de evitar la necesidad de uso de injertos 6seos.

Expansores producidos

) en acero quirlrgico.
Kit compacto que puede 9 8

ser esterilizado en

autoclaves menores.

Especificaciones de las
dimensiones de las puntas
impresas en la bandeja.

Acompana Stops.

CODIGO: KEXP
CcODIGO DESCRIPCION
SXPS 01 Expansor con stop 1 - Punta de 0 1.65 mm
SXPS 02 Expansor con stop 2 - Punta de 61.90 mm
SXPS 03 Expansor con stop 3 - Punta de 0 2.85 mm
SXPS 04 Expansor con stop 4 - Punta de @ 315 mm

COEXP Caja organizadora



Utilizado para la estabilizacion de los injertos 6seos en el bloque y para cirugia de regeneracion
Osea gwada el Kit de Injerto Oseo cuenta con una llave con encaje en cruz, con el objetivo de
dar mas precision al hacer uso de los tornillos.

Llave de mano utilizada para
Kit compacto que fijar los tornillos.
puede ser esterilizado

en autoclaves menores.

Cabeza con
encaje en cruz.

Especificaciones de las dimensiones

de los tornillos impresas en la bandeja.

TORNILLOS DE INJERTO OSEO

cODIGO DESCRIPCION
CODIGO DIAM. ALT.

CDM 02 Llave de mano
PEX 1408 14 mm 8.0 mm

CPEX Llave tornillo de injerto

PEX 1410 1.4 mm 10.0 mm

FH1015 Fresa helicoidal @ 1.0 mm x 15.0 mm
PEX 1412 1.4 mm 12.0 mm

FH 1215 Fresa helicoidal 1.2 mm x15.0mm
PEX 1608 1.6 mm 8.0 mm

FH 1615 Fresa helicoidal @ 1.6 mm x 15.0mm
PEX 1610 1.6 mm 10.0 mm

COENX Caja organizadora
PEX1612 1.6 mm 12.0 mm

OBS.: Los tornillos se venden por separado.



KIT LEVANTAMIENTO DE SENO

Indicado para cirugias de levantamiento de seno, el Kit Levantamiento de Seno hace posible el
desplazamiento de la membrana sinusal, ademas del curetaje y compactacion del injerto.

Instrumentos producidos
en acero quirdrgico.

Disefo liviano y compacto de la caja externa que
permite la esterilizacion en autoclaves menores.

505
s r
caret®

Curetas mas ligeras para

g p
generar mas facilidad
en el manejo.

Cables con geometria y
canaletas que facilitan

su agarre.
CODIGO: KLEV 02
CcODIGO DESCRIPCION
CRT 01 Cureta del seno maxilar 01
CRT 02 Cureta del seno maxilar 02
CRT 03 Cureta del seno maxilar 03
CRT 04 Cureta del seno maxilar 04
CRT 05 Cureta del seno maxilar 05

COLEV Caja organizadora



KIT OSTEOTOMO

Posibilita la realizacion de la elevacion atraumatica del seno maxilar, lo que resulta en ganancia osea
vertical, el Kit Osteotomo es la herramienta ideal para sus casos y evita la necesidad de injerto 6seo.

Especificaciones de las

dimensiones de las puntas
Acompania Stops. impresas en la bandeja.

J0F
siec! 2732
Wk 1e el

Kit compacto que puede
ser esterilizado en

\ autoc\aves menores.
CODIGO: KOST
CcODIGO DESCRIPCION
SOST 01 Ostedtomos summers con stop 1 - Punta de 2 1.60 mm
SOST 02 Ostedtomos summers con stop 2 - Punta de  1.90 mm
SOST 03 Ostedtomos summers con stop 3 - Punta de @ 2.90 mm
SOST 04 Ostedtomos summers con stop 4 - Punta de @ 3.20 mm

COOST Caja organizadora



Indicado para situaciones de poco espesor 0seo, ademas de contar con 3 opciones, siendo torniquete, contra-angulo
P P P , P ; q ; 8
y llave digital. Recomendado para la expansion y compactacion osea y evita la necesidad de injerto oseo.

Expansores producidos
en titanio.

Fresas y llaves fabricadas
en acero quirrgico.

Kit compacto que puede
ser esterilizado en
autoclaves menores.

coDIGO DESCRIPCION

CPQ 02 Cable para puntas de llaves de torniquete

CQCA27 Llave cuadrada de contra-angulo
COER Caja Expansor Rotatoria
EXR O1 Expansor rotatorio O1 - o 1.4 mm hasta © 2.35 mm
EXR 02 Expansor rotatorio 02 - 14 mm hasta @ 3.05 mm
EXR 03 Expansor rotatorio 03 - @ 2.85 mm hasta 0 3.85 mm
EXR 04 Expansor rotatorio 04 - @ 315 mm hasta & 4.25 mm

FRL 2020 Fresalanza @ 2.00 mm x 20.0 mm



Kit con simplicidad quirdrgica para instalacion y remocion de los minitornillos, auxiliando en el tratamiento
ortodoncico.

Llave de mano utilizada para

fijar los tornillos.

Cabeza con encaje en cruz.

Especificaciones de las
dimensiones de las puntas
impresas en la bandeja.

Kit compacto que facilita
la esterilizacion en
autoclaves menores.

CODIGO DESCRIPCION
CMPO 70 Llave de mano para tornillos ortodéncicos - High Utility
CCPO 24 Llave de contra-angulo para tornillos ortodoncicos - High Utility
FML70 Fresa manual de marcacion tipo lanza
FH 1015 Fresa helicoidal diametro 1.0 x 15 mm
CDM 02 Llave de mano
CDPO 24 Llave Digital para tornillo ortodéncico (solamente para instalacion final del tornillo)
COOR Estuche del conjunto Kit Ortodoncico

OBS.: Los tornillos se venden por separado.
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IMPLANTES
ORTODONCICOS

> Facil instalacion y remocion.
> Se puede hacer una carga inmediata después de la aplicacion quirGrgica.
> Facil conexion con accesorios ortodoncicos.

> Diametro del orificio: 0.6 mm.

APICE DE ROSCA AUTOPERFORANTE:

INFORMACIONES TECNICAS
DE INSTALACION

———

) Longitudes:
Profundidad gengival = 0,1,2y 3 mm
Cuerpo=6, 8y 10 mm

» Diametro:
14 mm

1.6 mm

o o s ot g e
e

1.8 mm



AUTO PERFORANTE SIN AUTO PERFORANTE CON EL PERFIL

PERFIL TRANSMUCOSA DE TRANSMUCOSA - 2mm
copIGo DIAM. ALT. CODIGO DIAM. ALT.
POT 1406 14 mm 6.0 mm POT 1420 14 mm 10.0 mm
POT 1408 14 mm 8.0 mm POT 1428 14 mm 8.0 mm
POT 1400 14 mm 10.0 mm POT 1620 1.6 mm 10.0 mm
POT 1606 16 mm 6.0 mm POT 1628 1.6 mm 8.0 mm
POT 1608 1.6 mm 8.0 mm POT 1820 1.8 mm 10.0 mm
POT 1600 1.6 mm 10.0 mm POT 1828 1.8 mm 8.0 mm
POT 1806 1.8 mm 6.0 mm
POT 1808 1.8 mm 8.0 mm
POT 1800 1.8 mm 10.0 mm

AUTO PERFORANTE CON EL PERFIL AUTO PERFORANTE CON EL PERFIL

DE TRANSMUCOSA CORTO - Imm DE TRANSMUCOSA - 3mm
copIGo DIAM. ALT. coDIGO DIAM. ALT.
POT 1416 14 mm 6.0 mm POT 1438 14 mm 8.0 mm
POT 1418 14 mm 8.0 mm POT 1430 14 mm 10.0 mm
POT 1410 14 mm 10.0 mm POT 1638 16 mm 80 mm
POT 1616 1.6 mm 6.0 mm POT 1630 1.6 mm 10.0 mm
POT 1618 16 mm 8.0 mm POT 1838 18 mm 80 mm
POT 1610 16 mm 10.0 mm POT 1830 1.8 mm 10.0 mm
POT 1816 1.8 mm 6.0 mm
POT 1818 1.8 mm 8.0 mm

POT 1810 1.8 mm 10.0 mm



INSTRUMENTAL DE LOS KITS COMPLEMENTARIOS

LLAVES DIGITALES

ITEM coDIGO

DESCRIPCION

ALT.

CORTA

LARGO

CORTA

LARGO

CORTA

LARGO

CORTA

LARGO

EXTRA
LARGA

CORTA

LARGO

EXTRA
LARGA

EXTRA
LARGA

EXTRA
LARGA

CORTA

CORTA

INDICACION

Utilizada para la instalacion del tornillo del mini-pilar y pilar conico.

Utilizada para la instalacion del tornillo del mini-pilar y pilar conico

Utilizada para la instalacion de la tapa del implante Punta de 0.9mm

Utilizada para la instalacion de la tapa del implante Punta de 0.9mm

Utilizada para la instalacion del montador, cicatrizador, transferente, tornillos de retencién
(PTL16, PT 2006, PT 2008, PRH 20 y PRH 30) y tornillos de laboratorio. Punta
hexagonal de 1.2mm.

Utilizada para la instalacion del montador, cicatrizador, transferente, tornillos de retencion

(PTL16, PT 2006, PT 2008, PRH 20 y PRH 30) y tornillos de laboratorio. Punta
hexagonal de 1.2mm.

Utilizada para la instalacion del tornillo del mini-pilar angulado. Punta hexagonal de
1.2mm hexagonal (excepto para mini-pilar angulado Unitite).

Utilizada para la instalacion del tornillo del mini-pilar angulado. Punta hexagonal de
1.2mm hexagonal (excepto para mini-pilar angulado Unitite).

Utilizada para la instalacion del tornillo del mini-pilar angulado. Punta hexagonal de
1.2mm hexagonal (excepto para mini-pilar angulado Unitite).

Utilizada para la instalacion de tornillos de retencion con encaje cuadrado (PTQ
2008,PTQH 18 y PTQ 2006). Punta de 1.3mm.

Utilizada para la instalacion de tornillos de retencién con encaje cuadrado (PTQ
2008,PTQH 18y PTQ 2006). Punta de 1.3mm.

Utilizada para la instalacion de tornillos de retencion con encaje cuadrado (PTQ
2008,PTQH 18y PTQ 2006). Punta de 1.3mm.

Llave para laboratorio. Utilizada para la instalacion de tornillos de retencion (PTL 16, PT
2006, PT 2008, PRH 20 y PRH 30) y tornillos de laboratorio. Punta hexagonal de

1.2mm.
Llave para laboratorio. Utilizada para la instalacion de tornillos de retencion con encaje

cuadrado (PTQ 2008,PTQH 18 y PTQ 2006). Punta de 1.3mm.

Utilizada para la remocion del cilindro provisorio Cono Morse Strong SW 1.6mm.

Utilizada para la remocion del cilindro provisorio Cono Morse Unitite Prime 1.8 mm

DESCRIPCION

E——] CDA20 LLAVE DE PILAR 20.0MM
= CDA24 LLAVE DE PILAR 24.0MM
LLAVE DIGITAL HEXAGONAL DE 0.9MM
E— CDH 0920 S
LLAVE DIGITAL HEXAGONAL DE 0.9MM
L= G @A X 24MM
LLAVE DIGITAL HEXAGONAL DE 1.2MM
= SRyl220 X 20MM
LLAVE DIGITAL HEXAGONAL DE 1.2MM
> SEL2Z0 X 24MM
LLAVE DIGITAL HEX. MINI-PILAR ANG.
—_— CDHA 1220 il
LLAVE DIGITAL HEX. MINI-PILAR
%_ SEL 22t ANG. 24.0MM
LLAVE DIGITAL HEX. MINI-PILAR ANG.
= CDHA1237 Er
&_ CDQ 1220 LLAVE DIGITAL CUADRADA 20.0MM
E—; CDQ1224 LLAVE DIGITAL CUADRADA 24.0MM
CDQ1237 LLAVE DIGITAL CUADRADA 37.0MM
CLH 1277 LLAVE HEXAGONAL DE 77.0MM
cLQ1277 LLAVE CUADRADA DE 77.0MM
T LLAVE PARA REMOCION DEL CILINDRO
PROVISORIO
FEE LLAVE PARA REMOCION DEL CILINDRO
o PROVISORIO
>
ITEM coDIGO
> Acero inoxidable quirirgico utilizado con los kits Ostedtomo y Expansores
MART1

> Extremo de contacto confeccionado en material sintético que proporciona mayor sensibilidad, menor impacto y reduccion del trauma durante el uso

FRESAS PERFILADORAS OSEAS

ITEM cépIGo
= — PO 4150
) L PO 5055

DESCRIPCION

Plataforma 4.1 mm - Hex. Externo

Plataforma 5.0 mm - Hex. Externo

INDICACION

Abre perfil del hueso para 5.0 mm

Abre perfil del hueso para 5.5 mm



LLAVE PARA CONTRA-ANGULO

ITEM coDIGO DESCRIPCION ALT. INDICACION

CTA1224 LLAVE TORQUE PILAR 24.0MM LARGO Utilizada para la instalacion del tornillo del mini-pilar y pilar conico.

LLAVE TORQUE HEXAGONAL CONTRA-

CTH 0924 “ANGULO 24 OMM LARGO Utilizada para la instalacion de la tapa del implante Punta de 0.9mm
LLAVE TORQUE HEXAGONAL CONTRA- Utilizada para la instalacion del montador, cicatrizador, transferente, tornillos
CTH 1220 ANGULO 20 OMM CORTA de retencion (PTL16, PT 2006, PT 2008, PRH 20 y PRH 30) y tornillos de
: laboratorio. Punta hexagonal de 1.2mm.
LLAVE TORQUE HEXAGONAL CONTRA- Utilizada para la instalacion del montador, cicatrizador, transferente, tornillos
e CTH1224 ANGULO 24 OMM LARGO de retencion (PTL 16, PT 2006,PT 2008, PRH 20 y PRH 30) y tornillos de
’ laboratorio. Punta hexagonal de 1.2mm.
LLAVE TORQUE HEXAGONAL CONTRA- Utilizada para la instalacion del montador, cicatrizador, transferente, tornillos
e =——— CTH 1230 ANGULO 30.0MM EXTRA LARGA de retencion (PTL 16, PT 2006, PT 2008, PRH 20 y PRH 30) y tornillos de
laboratorio. Punta hexagonal de 1.2mm
LLAVE TORQUE HEXAGONAL CONTRA- Utilizad la instalacin del tornillo del mini-pilar aneulado. Punta d
— CTHA1220 ANGULO MINI PILAR ANGULADO CORTA P e T
20.0MM 1.2mm hexagonal (excepto para mini-pilar angulado Unitite).
LLAVE TORQUE HEXAGONAL CONTRA- Utilizad Ia instalacién del tornillo del il lado. Punta d
— CTHA 1224 ANGULO MINI PILAR ANGULADO LARGO 12ada para & instalacton del tornilo del minipriar anguiado. Funta de
24 OMM 1.2mm hexagonal (excepto para mini-pilar angulado Unitite).
CTQ 20 LLAVE TORQUE CUADRADA 20 OMM CORTA Utilizada en contra-angulo para instalacion de tornillos de retencion con
i encaje cuadrado (PTQ 2008, PTQH 18, PTQ 2006). Punta de 1.3mm.
CTQ 24 LLAVE TORQUE CUADRADA 24.0MM LARGO Utilizada en contra-angulo para instalacion de tornillos de retencion con
: encaje cuadrado (PTQ 2008, PTQH 18, PTQ 2006). Punta de 1.3mm.
CTQ 30 LLAVE TORQUE CUADRADA 30.0MM EXTRA LARGA Utilizada en contra-angulo para instalacion de tornillos de retencion con
! encaje cuadrado (PTQ 2008, PTQH 18, PTQ 2006). Punta de 1.3mm.
ITEM cépIGo MEDIDA DESCRIPCION
AR 2010 220100 > Acero inoxidable quirdrgico.
FH2020 02.0x18.0 mm
> Tratamiento térmico.
FH3010 23.0x10.0 mm
>Marcado a laser.
FH3020 23.0x18.0 mm p _
> Utilizadas como secuencia para la confeccion del alvéolo.
ITEM coépIGo MEDIDA DESCRIPCION
FTR 02 22.0 mm > Acero inoxidable quirrgico.
g FTRO4 4.2 mm > Tratamiento térmico.
FTR 05 2 5.1 mm >Marcado a laser.
FTR 06 0 6.1 mm > Puede ser utilizada para la remocion de implantes, retirada de huesos y biopsias oseas.
FTR 08 28.0 mm

> Medidas referentes al diametro interno de la pieza.



MAS FACILIDAD Y SEGURIDAD PARA SUS
PROCEDIMIENTOS CLINICOS

Los embalajes de S.I.N. brindan practicidad manteniendo
los productos integros, facilitando su manipulacion e identificacion.

Embalajes mas faciles
de abriry manipular
con guantes.

Mantiene elimplante y
la tapa del implante en
compartimientos separados.

» 04

Con un conector propio,
capture el implante con la
llave de contra-angulo y
muévalo hasta alcanzar el
encaje perfecto.

Importante: El implante no puede ser
capturado con la llave de torniquete y si con un
conector propio.

Embalaje transparente
simplicidad y rapidez en la
identificacion del implante.

Sistema de apertura superior
nap-on con sistema de giro

Snap t deg

que asegura la esterilizacion del

implante.

Sistema de implante que ofrece

la tapa del-implante en el mismo
embalaje. Para capturarlo retire la
tapa superior del tubete y encaje en
la llave hexagonal de 1.2 mm.



CALIDAD Y
TECNOLOGIA
SUPERIOR

NOSOTROS GARANTIZAMOS PORQUE
ESTAMOS ORGULLOSOS DE LO QUE PRODUCIMOS!

La principal prioridad de S.I.N. es garantizar calidad y seguridad para
nuestros clientes. Ofrecer lo que hay de mejor en implantes, componentes,
kits quirGrgicos e instrumentales es la base de toda nuestra actuacion.

INSPECCION EN 100% DE LOS LOTES FABRICADOS

El control de calidad se realiza en todos los productos que la S.I.N. fabrica
. . . P . q . .
para garantizar el éxito de las cirugias de nuestros clientes, el cumplimiento
de los estandares de calidad, asi como agregar valor para todos aquellos que
= ad, asi c greg P q q
eligieron devolver la sonrisa de diversas personas.

IMPLANTES CON GARANTIA
PARA TODA LA VIDA*

5 ANOS DE GARANTIA:
COMPONENTES PROTESICOS*

[C[7a0] “ESCANEA EL CODIGO QR PARA
m.#l-&;}._{ ACCEDER A LOS TERMINOS DE GARANTIA
f:L7x] DESIN O ACCEDE AL ENLACE

DfeZ2d https:/bit.ly/3rqcLF4
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REALIZANDO EL DESARMADO
DEL TORQUIMETRO (Mecc)

La limpieza se debe realizar inmediatamente después de usar el torquimetro.

Para la limpieza, el torquimetro debe ser desarmado, para ello no es necesario
el uso de herramientas.

Gire el tambor del
troquimetro en
sentido antihorario
hasta que se suelte
por completo.

) 02 Después de aflojar

el tambor, retire el
cuerpo Yy la cabeza
de la llave del
torquimetro.

»01

Inicie el
procedimiento de
limpieza y lavado.

Después del secado completo, realice el montaje.
de la llave dinamométrica siguiendo los mismos
procedimientos de desmontaje en orden inverso.




Cuidados especiales y aclaraciones sobre los instrumentos quirGrgicos.

Retire manualmente todos los instrumentos quirdrgicos del
Jjuego. Retire las piezas de la caja del juego (tapa, bandeja y
fondo).

Prepare el detergente enzimatico de acuerdo con las instruc-
ciones del fabricante.

Sumerja las bandejas en la solucion de detergente preparada
y déjelas durante al menos 5 minutos, luego, con un cepillo de
cerdas suaves, frote las piezas para eliminar la materia organica
de los productos.

Retire las bandejas de la solucion detergente y enjuague con
agua corriente durante T minuto, repita el enjuague dos veces
mas, totalizando 3 enjuagues de 1 minuto cada uno.

Inspeccione visualmente cada parte para verificar si hay
residuos del proceso de limpieza o residuos organicos del uso
del producto.

Sise confirmala presencia de residuos en el producto, repita el
P P »rep
proceso de limpieza, hasta la total eliminacion de los residuos.

Seque con un panio suave, limpio y seco o papel desechable.

Desmonte la pieza (si se aplica) Para las llaves dinamomeétricas
realice el desmontaje completo del producto, retire todo el
material organico interno con agua corriente y pase a la proxima
etapa solo cuando realice estos procedimientos.

Prepare el detergente enzimatico de acuerdo con las
instrucciones del fabricante.

Sumerja todas las piezas del producto en la solucion de
detergente preparaday déjelas por al menos S minutos, luego,
utilizando un cepillo de cerdas suaves, frote las piezas para
eliminar la materia organica de los productos.

Retire las piezas de la solucion detergente y enjuague con agua
corriente durante 1 minuto, repita el enjuague dos veces mas,
totalizando 3 enjuagues de 1 minuto cada uno.

Inspeccione visualmente cada parte para verificar si hay
residuos del proceso de limpieza o residuos organicos del uso
del producto.

Sise confirma la presencia de residuos en el producto, repita el
proceso de limpieza, hasta la total eliminacion de los residuos.

Seque con un pano suave, limpio y seco o papel desechable.

Continde al proceso de esterilizacion.

Producto reutilizable y suministrado no estéril y se debe
limpiar y esterilizar antes del uso.

Seque todos los instrumentos antes del ciclo de esterilizacion
a vapor.

Utilice un embalaje compatible con el proceso de
esterilizacion en vapor.

Esterilice en vapor en ciclos de 121°C a1 ATM de presion, por
30 minutos, 0a134°C a 2 ATM de presion, por 20 minutos.

Deje que se seque por 30 minutos.

Siempre acomode el estuche en la autoclave sobre una
superficie plana y alejada de las paredes del equipo.

Nunca sobreponga objetos ni otros estuches.

Use la indumentaria adecuada ( uantes ascaras aras
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gorros etc.).

Inicie la limpieza inmediatamente después del uso quirirgico.

Nunca deje que el instrumento se seque que contiene
residuos organicos después del uso quirdrgico.

Nunca deje que el instrumento se seque de forma natural
después de la limpieza.

Nunca utilice soluciones salinas, principalmente hipoclorito
de sodio y suero F|S|o|og|co desmfectantes agua oxigenada
o alcohol para limpieza o enjuague de |os instrumentos
quirGrgicos y bandejas de los Juegos.

unca utiice pa as O espon as e acero I’\I roauctos a raswos
N tili d ductos ab
para que |OS INnstrumentos no se danen

No acumule los instrumentos en grandes cantidades unos
sobre otros para evitar la deformacion de las piezas mas
pequenas y delicadas.

Esterilice en la vispera o en el mismo dia del procedimiento.

e recomienda la esterilizacion quimica, ya que ciertos
S da | teril q VERC t
productos pueden provocar la decoloracion y danos al estuche.

No utilice una temperatura superior a los 60°C para el secado
de los productos.

Nunca utilice estufas de calor seco para la esterilizacion de los
instrumentos y de los conjuntos S.I.N.
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